Maschinen

Profilbearbeitungszentren von Fischer Maschinenbau

Schnell und flexibel

Die Firma Fischer Maschinenbau
aus Lauffen/Neckar hat zwei Bear-
beitungsmaschinen fir Alumini-
um- und Stahlprofile entwickelt,
die durch ihre Qualitat und Funk-
tionalitat beeindrucken.

4/5-Achsen-Bearbeitungszentrum

Mit dem ,Multi-Langbett-Bearbei-
tungszentrum MBZ* steht dem An-
wender fir die Aluminium-Profilbear-
beitung eine Anlage fur die gesamte
Vielfalt der Profilbearbeitung zur Ver-
fagung.

Durch die hohe Fertigungsgenauig-
keit kdnnen auch Problemfélle wie
das Bearbeiten von gebogenen Werk-
stiicken angegangen werden. Auller-
dem ist eine Kopf- und Endenbearbei-
tung ohne Umspannen durchfihrbar.

Der 10 kW starke Hochfrequenz-
spindelantrieb ist mit seinen Drehzah-
len bis 30 000 U/min ideal fur alle
Bearbeitungsarten und hohe Schnitt-
geschwindigkeiten im gesamten Pro-
filbearbeitungsbereich ausgelegt. Die
Anlage eignet sich besonders fiir die
Aluminiumbearbeitung, aber auch im
Stahlprofilbereich kann sie effizient
eingesetzt werden.

Ein robuster Maschinenrahmen in
geschweiliter Stahlausfihrung, Linear-
fihrungen und Prazisionskugel-Ge-
windetriebe gewahrleisten eine hohe
Genauigkeit sowie hohe Eilgangs- und
Vorschubgeschwindigkeiten in allen
5 Arbeitsachsen.

Alle wichtigen Funktions- und Be-
dienungselemente sind in einem mit-
fahrendem Bedienungspanel integriert,
so daf3 diese dem Maschinenfihrer
immer ergonomisch optimal zur Ver-
fugung stehen.
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Flr einen sicheren Betrieb ist die
Maschine mit einer automatischen
Crashschutzeinrichtung ausgestattet,
die Hindernisse am Spannelement er-
kennt. Eine automatische, impulsge-
steuerte Zentralschmierung mit Min-
destmengenwarnung gewahrleistet
ebenfalls eine ausreichende Betriebs-
sicherheit.

Das Werkzeugmagazin bietet 12
Platze, die auch spezielle Sonderwerk
zeuge sicher aufnehmen kdnnen. Da-
durch wird ein problemloser, vollau-
tomatischer Werkzeugwechsel sicher-
gestellt.

sLangbett-Bearbeitungszentrum LBZ*

Die 3-Achsen-Maschine wurde eben-
falls fiir ein breites Einsatzgebiet zur
Aluminium- und Stahlbearbeitung
konzipiert. Durch die massive Stahl-
konstruktion der Anlage kann diese
auch schwere Stahlbearbeitungen
durchfuhren. Eine stabile Blechab-
deckung schitzt die Fuhrungs- und
Antriebselemente vor Verschmutzung
und Beschadigung. Der Maschinen-

tisch ist zur Aufnahme von univer-
sellen Spannelementen mit pneu-
matischer Werkzeugklemmung vor-
bereitet. Das Kihlwasser wird um-
welt- und resourcenschonend gesam-
melt und in den Vorratsbehalter
zurtickgeleitet. Die Drehzahlen bis
8000 U/min sind fir alle vorgesehe-
nen Bearbeitungsarten ausgelegt. Ein
automatisches Untersetzungsgetriebe
sorgt auch bei niedrigen Drehzahlen
dafur, das die gesamte Motorleistung
von 7,5 kW genutzt werden kann.
Die Hauptspindel nimmt Steilkegel
ISO/BT 40 auf.

Das Magazin mit Doppelarmwechs-
ler bietet Platz fir 22 Werkzeuge. Be-
sonderes Augenmerk wurde auf einen
moglichst problemlosen und stérungs-
freien Werkzeugwechsel gelegt. Alle
Funktions- und Bedienelemente wur-
den auch hier in einem schwenkbaren
Panel integriert. Wie bei dem ,MBZ*
leistet eine automatische Zentral-
schmierung fiir Achsen, Kugelrollspin-
del und Hauptspindel mit Mindest-
mengenwarnung ihren Beitrag zur Be-
triebssicherheit. O

Das Langbett-
Bearbeitungs-
zentrum ,LBZ“
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